LEGIERUNGSINFORMATIONEN

HOCHFESTER

KONTAKT

HAUPTEIGENSCHAFTEN (typische Werte):

Hohe Festigkeit:
- Zugfestigkeit bis 1800 MPa
- Biegewechselfestigkeit bis 800 MPa

Exzellente Biegbarkeit:
- Verhéltnis Biegeradius/Banddicke < 0,5

Ausgezeichnetes Relaxationsverhalten bei hohen Tempera-
turen bis 250 °C

Berylliumfrei

Aushdrtung optional mdglich

LEGIERUNGS-
ZUSAMMENSETZUNG (GEW. %)

Co Ni Fe
17 28 Rest

DURACON 17A ist eine aushartbare Fe-Ni-Co-Feder-
legierung, die aufgrund einer Phasenumwandlung bei der
Kaltverformung wahrend der Produktion eine gute elekiri-
sche und thermische Leitfahigkeit aufweist. Werkstoff-
spezifisch ergeben sich zudem ausgezeichnete Festig-
keitswerte, auch ohne umwelt- bzw. gesundheitsbedenkli-
che Legierungsbestandteile wie z.B. Beryllium.

Abhdngig von den Kundenanforderungen werden zwei
Werkstoffzustdnde angeboten. Bei Verwendung des Liefer-
zustandes ,hart” ist eine Aushdrtung der Federelemente
empfehlenswert, um maximale Festigkeiten und eine best-
mdgliche Temperaturbestindigkeit bis 250 °C zu erhalten.
Der ,wadrmebehandelte” Lieferzustand entspricht einer
werksvergiiteten Qualitdt. Er ermdglicht Einsatztempera-
turen bis 200 °C ohne Teileaushartung.

Beide Lieferzustande zeichnet ein exzellentes Biege-
verhalten aus, welches von vergleichbar festen Werkstoffen
(z.B. CuBe2) nicht erreicht wird. Diese Eigenschaft gestattet
extrem Kleine Biegeradien und erdffnet somit neue
Maglichkeiten beztiglich Material- und Bauraumeinsparung.

ANWENDUNGEN:

Kontakte, Steckverbindungen, Schalter, Relais, etc. insbe-
sondere im Niedrigstrombereich mit hochsten Anforde-
rungen an Miniaturisierung und/oder Temperaturverhalten.
Beispielhaft gilt dies fir Miniaturkontaktelemente in der
Telekommunikation, Federkontakte in Thermoschaltern und
motornahe Steckverbindungen im Automobil.

LIEFERFORMEN UND -ZUSTANDE:

Bandmaterial in Dicken von 0,05 — 0,3 mm
Standardlieferzusténde ,hart* und ,warmebehandelt” (ent-
spricht werksvergiiteter Qualitét)

Andere Abmessungen und Zustande auf Anfrage

DER FORTSCHRITT BEGINNT BEIM WERKSTOFF a t
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DURACON® 17A

LIEFERFORM: BAND

MECHANISCHE EIGENSCHAFTEN (typische Werte)

Eigenschaft Einheit Lieferzustand

warmebehandelt hart

(vor / nach der Aushartung®)

Zugfestigkeit Rn (MPa) 1150 1150/ 1800
Streckgrenze Rz (MPa) 1100 1100/ 1650
Biegewechselfestigkeit Og (MPa) > 600 > 600/ > 800
(10" Lastwechsel)
Dehnung A5 (%) 1 1/2
Hérte HV 330 330/ 480
Verhéltnis Biegeradius / Banddicke r/d <05 <05/-

(Lund Il Walzrichtung,
90 und 180° Biegung)**

*) abhéngig von der Aushértungstemperatur und -dauer. Empfohlene Aushértebedingungen 2h, 430 °C

**) ermittelt bei Banddicke 0,2 mm

PHYSIKALISCHE EIGENSCHAFTEN (typische Werte)

Eigenschaft Einheit Lieferzustand
warmebehandelt hart
(vor / nach der Aushartung®)

Dichte P (g/cm?) 8,3 8,3/8,3
Ausdehnungskoeffizient a (10°1/K) 1 11/11
Magnetismus ferromagnetisch
E-Modul (parallel zur E (GPa) 150 150 /180
Walzrichtung)*™
G-Modul (parallel zur G (GPa) 55 55 /70
Walzrichtung)*™
elektrische Leitfahigkeit o (MS/m) 6 6/6

(% IACS) 10 10/10
thermische Leitfahigkeit A (W/mK) > 50 >50/>55

*) abhéngig von der Aushartungstemperatur und -dauer. Empfohlene Aushartebedingungen 2h, 430 °C

**) senkrecht zur Walzrichtung ca. 20% groBer.

TEMPERATURVERHALTEN (typische Werte)

500 MPa Anfangsspannung, Einheit Lieferzustand
20% Spannungsabfall warmebehandelt hart
(vor / nach der Aushértung®)
maximale Haltedauer 100 h (o) 200 135/ 250
Applikationstemperatur 1000 h ° 0 190 120/ 225
3000 h ©C) 180 110/ 220
*) abhéngig von der Aushartungstemperatur und -dauer. Empfohlene Aushértebedingungen 2h, 430 °C
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